NOTICE
DE POSE

23/07/2024

PRODUCTION

NOTICE D'UTILISATION MOTEUR SOLAIRE AMC

Enregistrement du prem ier émetteur Note : Vous pouvez contriler e mateur en appuyant sur |a touche Montée, Stop ou Descents

lorsque cet émetteur ast enregistré
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1) Appuyer brigvement sur la touche dans la 2) Faites un appui sur le bouton PROG en 10s, le 3) 'émetteur est.ajauté dans la mémoire moteur
téte du moteur, il effectue un va-et-vient moteur fait un autre va-et-vient
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1) Faites un appui maintenu sur la 2) Le sens de rotation l L
touche dans la téte du moteur estinversé 1) Appuyer & fois sur le bouton 2) Appuyer 1 fois sur la touche Descente, 3) Le sens de rotation est inversé
jusqu'a un va-et-vient du moteur PROG a l'arrigre de l'émetteur le moteur fait un va-et-vient

Réglage de fin de course haute
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1) Appuyez 2 fois sur le bouton PROG & 2) Appuyez sur la touche Montée en 3} La fin de course haute est validée
Farriére de I'émetteur 10s, le moteur effectue un va-et-vient

Réglage de fin de course basse
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1) Appuyez 2 fois sur le bouton PROG a 2) Appuyez sur la touche Descente en 3) La fin de course basse est validée
Farrigre de Fémetteur 10s, le moteur effectue un va-et-vient

Effacement de fin de course haute
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1) Appuyez 4 fois sur le bouton PROG a 2) Appuyez sur la touche Montée en 3) La fin de course haute est effacée
Farrigre de Fémetteur 10s, le moteur effectue un va-et-vient

Effacement de fin de course basse
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1) Appuyez 4 fois sur le bouton PROG & 2) Appuyez sur la touche Descente en 3) La fin de course basse est effacée
larriére de l'émetteur 10s, le moteur effectue un va-et-vient

Troisiéme position
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1) A l'état Stop du moteur, appuyez 2) Le moteur fait un va-et-vient, la 3) Appuyez sur la touche Stop pendant
brigvement 4 fois sur la touche Stop troisi position est gistrée 2s, le volet marche jusqu'a la troisiéme
de Fémetteur position
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